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Toutes les machines PETERZEN sont congues st réalisées afin de Gonner enti
tion et se démarquent depuis 2009 par leur fiabilite et leur robustesse.

Lo marque PETERZEN o été crése par DIEMA MACHINES OUTILS.

Les premieres machines ont été mportées et adoptées par nos techniciens aux exigences
e nos clients ainsi qui la réglementation Europsenne stricte.

Le but stait Gofffr une altemative aux machines dloccasion, souvent difficilement mises
Qux normes et chéres par rapport & leur tat et age.

En amélioration permanents, des modifications ont été apportées par DIEMA, notamment
hyarauliques et electriques

En 207, lo premiere presse plieuse PETERZEN a &té entierement fabriquée cans nos
atsliers & Douarnenez en France.

Depuis glautres ont suivi et travaillent chez nos clients dans [Ouest de la France.
Lacquisition o fraiseuse e tres e mérique fin
2022 permet de réaliser des machines d'une longueur allant jusau@ 6500 mm et d'une
hauteur de 3500 mm.

Les mochines Ge la gamme CLASSIC, fabriquées & Nanjing en Chine, sont aujourd'hui
quipées cés leur fabrication de composants fabriqués ou fournis par DIEMA MACHINES
OUTILS. Ceci minimise les temps cfadaptation & leur arrivée en Europe. La fabrication de
chaque machine est supervisée par notre technicien de notre bureau & Nanjin

Elles disposent d'une vitesse de fermeture infériere & 10 mm/s, permetzant e fonctionner
sans dispositifs Laser

Les machines des gammes SYNCHRO et MOCO oisposent diune vitesse de fermeture
Gapproche de 30 mm/s ou plus et sont équipées des dispositifs Laser obligatoires.
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DECOUPES PLASMA

PRESSE-PLIEUSE
ELECTRO-HYDRAULIQUE

MACHINES DEBAVURA

NNEUSES HYDRAUL

(CYBELEC CybTouch 15

)

86t robuste mécano-souds
Commande numériqus CYBELEC CybTouch 15 85

Butée armiére sur vis & billes et guidage linéaire

Entralnement & motorisation servo brushiess via courroie
synchro

Deux doigts de butée sur guidage inéaire & déplacement
manuel

Réglage de la hauteur e la butée AUTOMATIQUE (Axe R)
Verins hyarauliques avec Servovalves BOSCH-REXROTH

Glissieres dlu tablier mobile en fon
Table de bombage (compensation) AUTOMATIGUE centrée
taille A6 compatible motrices tyoe AMADA de 60 mm avec
rainure compatiole systeme TRUMPF / WILA

Intermediaires de pliage avec systeme anti-chute & serrage rapide
compatible attachement AMADA

Vitesse de travail <9 mm/s

Vitesse diapprochs ropide & vitesse imités et auto-surveilee
securite Laser

Protecteurs latéraux asservis & securits positive

Protecteur arriere & porte coulissante asservie G securité positive
Pédale de sécurité & 3 positions & action maintenue

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE et EN12622A1
Garantle 2ans

Sécurité Laser DSP-AP

Bombage automatioue

Table 60 mm /13 mm Design

Butée arrire de précision

Support avant régloble

Intermédiaire rapide



RESSES-PLIEUSES | CISALLES ~ DECOUPESLASER | DECOUPESPLASMA  MACHINESDEBAVURAGE  POINGONNEUSES HYDRAULIGUES

6t robuste mécano-sot

mmande numerique CY hep
Butee je linéaire.
Entralnement & motor Vo brushles: courrcie
lacement Vitesse d

ux volants

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE et EN12622+A1
Garantle 2ans

PRESSE-PLIEUSE
HYDRAULIQUE A BUTEE

mécanique d commande numeérique

=

Table 60 m

CLASSIC LINE

- Presse~pieuse rigide & cadlie mécano-soudé rbuste avec glssidres enfonte.
- Haute précision par butses meécaniues de profondeur
- Arbre de torsion & double articulotion
trepression

e inférieure & 10 mm/s
- Machine robuste
- Compensation mécanique automatique de flexion pour d
nomogenes et précis
-Butees arrieres sur guidages ineci
brushless via vis & billes

mbres dlaxes configurables

entroinée par motorisations
bport avant




DECOUPESPLASMA  MACHINES DEBAVURAGE

N

N\

Respectueux

demrannement Eficace

PRESSE-PLIEUSE
hydraulique de 6.5 m,700 tonnes

MOCO LINE

- Presse-plieuse & cadre mécaniquement assemblé
- Systeme servo-hyaraulioue CNC & boucle fermée
- Cols de cygnes profonds renforcés

- Glissieres en fonte

POINGONNELSES HYDRAULIQUES

a0re figide en acier $355
lier m
numéricue

hute avec

e
Pl

Pricison

- Compensation mécanique automatique de flexion pour des pliages

homogenes et précis

- Butées arrires sur guidages linéairss entrainées par Mot

servo brushiess via vis & billes

- motorisé sur guidoges inéares

isations

Livraison

ommande numeér
Machine configurab

vant airectiv

Fabrication Frangalse & Douarnenez
Garantle 2ans

Bretagne




/) En noir : Force de pliage en Tonnes pour un métre

detdle:E

34|56

Condition optimale

Les valeurs sont données pour un acier doux type S235 (420N/mm?).

Pour les autres aciers, il faut appliquer un coefficient proportionnel :
- Acier S355 (550N/mm?) coeff. 1.3 - Inox 304 (640N/mm3) coeff. 1.5

<
R
&
R = Rayon intérieur de pliage En cas de retour daile
B = Bord minimum B=U-R-E

OUTILLAGES DE
PLIAGE

Les outils de pliage sont & définir suivant le diagramme de pliage ci-dessus

Les outiliages fournis avec les presses-plieus:
PETERZEN sont exclusivement Tabriqués en 2CHok (420D4),
ou au Laser, et entierement rectifies!

Précision et curabilits sont priviegiées

o7

rempés eninduction

- Alu AG3 (240N/mm?) coeff. 0.6

En noir - P = Force de pliage
enT pour T métre

Les presses-plieuses
PETERZEN s
ras s,sterres
CNC et NC o
CmroE ique
Cybelec.

= ®

=

L= -
P Cybtouenz | CybTouch 5 VisTouch Poc MX 19

L= g

BUTEES ARRIERES CONFIGURABLES

\ue arriére sans protection sutee T axe (X) Butee 2 axes (X etR) Butes 4 oxes (X, R, Z1-72)
plus 2 doigts manusis

TABLES DE BOMBAGE ET MATRICES CENTREES OU EXCENTREES

Toble de bombage manuslle  Table de bombogs automatiqus  Table pour motrices centrées  Toble excentrée avec vis
60 mm et 8 mm de centrage

ATTACHEMENT POINGONS ET INTERMEDIAIRES DE PLIAGE

Intermediaires de pliage & serage et Autres intermediaires. Systeme de serrage hydraulique
aéblocage rapide

o8



SALLES  DECOUPESLASER  DECOUPESPLASMA  MACHINESDEBAVURAGE  POINGONNEUSES HYDRAULIGUES

Angle de coupe 15° Avantages:

Butée ariere course 1000 mm Simplicité utilsation (Absence de rattrapage du jeu e la butse)

Longueurs (en mm) 2000, 2500, 3000, 4000 Deformation des toles réduite (angle de coupe faible et fixe)

Epaisseurs (en mm) 6, 8,10 Grande course de la butée (1000 mm)

Equerre avant 800 mm Manipulation des pieces aisée sur les tables avant.
Col de cygnes permettant la découpe de piéces déja liées ou
formees

Options:

PEIERZEN Systeme de maintien de tole pneumatiaue Machine CE sulvant directive 2006/42/CE

Réglage automatique du jeu entre lames

Equerre avant 1200, 1500 ou 2000 mm

Protecteur ovant orticulé et asservi

Tiroir & chutes & enlever par favant (86ti rehausse de 120 mm)

Garantle 2ans

Butée arriere

Pupitre avec positionneur Estun

=

CISAILLE
HYDRAULIQUE

endulaire ave c Bille de manutention dépassant 05mm  Systéme de maintien de toles

‘CYBELEC CybTouch 8

Armoire électrique Presses:

dles hydrauliques Pédale de sécurité avec Arét o

rgence




ES-PLEUSES  CISALLES ~ DECOUPESLASER  DECOUPESPLASMA * MACHINESDEBAVURAGE  POINGONNEUSES HYDRAULIGUES

Angle de coupe variable de 0,5 Avantages:

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE
Garantle 2ans

itée arriere ositionneur

CISAILLE-GUILLOTINE
HYDRAULIQUE AVEC

positionneur numérique

SERIE CGH-C

-t mécano-soudée robuste
- Raglaga du jau entra lames cutomatiaue.
e cutomatiaus de langle de couns

- Tables de manutantion & favant sauipées de biles de manutention fosiltant la
manipulation des tdles
- Protectaur frontal tronsoarent
fon arriers par détection photo-elsctriaus ot réarmament au pupitre
- Pupitre da commands simple et facle & utisar




DECOUPESLASER  DECOUPE: WVURAGE  POINGO}

de cout por rapport & un modele

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE
Garantle 2ans

DECOUPE-LASER »
FIBRE A TIROIR Subeet ot ontle e Facted s

SERIE POLO

- Découpe rapide et precise

- logal pour toles metaliuss de 056 8 mm

- Commande numérique & écran tactile CypCut

- Morquage

-Boti en structure mecano-souds

“Imbrication automatique

-Systemes dasservissements & boucle fermee
CGuidages iinéaires

~Table de dscoupe «Tioir»

Fraisage
~Carterisation intégrole °




CISAILLES,

DECOUPESLASER  DECOUPES PLASMA

oupe com;
irat

Stableet able Flribleatpratique Facledulisr

DECOUPE ’
= P LAS M A : e @

haute définition a semi-portique

SERIELOGASSE  -Decoupe opcss:oe

idéal pour toles métaliques de 5 & 40 mm

Commande numeérique & écron tactile ECKELMANN ou CYBELEC
- Marquage
- Bati lourd en fonte.
- Imbrication cutomatique
- Systemes dasservissements & boucle fermee.
- Séparation thermique entre le banc et lo table de coupe
- Guicages lingaires maximisés.
- Table e découpe sectionnelie avec tiroirs & scories
- Porfaite accessioilté @ la table par trois cotés
~Aspiration performante

c en fonte

Torche K

reuma-

ELLBER:

Filtre pore-stinc:
nfiguration

ur LBER

Macnine conf

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE

Garantle 2ans

llberg Smort Foc




DECOUPESLASER  DECOUPES PLASMA

TONNEAU
D'EBAVURAGE

our déc

oupe Laser et dé

SERIE LARGO

MACHINES DEBAVURAGE  POINGONNELISES HYDRAULIGUES

[ —

oupe Plasma

> du tambour

Cette Ebavureuse se caractérise par son fonctionnement
silencieus.
La combinaison d'un chéssis lourd avec des revétements

&pais antichoc et une isolation phonique performante est &

forigine d'un fonctionnement sans trop e nuisance sonore.
Aspiration fitrante & décolmatage automatique

Large ouverture pour un chargement et déchargement facile

Cadire soudé et usiné

Tiroir & poussiére

Entrainement du tambour via un moto-réaucteur servo brushless

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE
Garantle 2ans

Tambour

Polygones en fonte

Entrainement



CISALLES  DECOUPESLASER  DECOUPESPLASMA

Machine CE sulvant directive 2006/42/CE

Garantle 2ans

Poingons et matrices

POINCONNEUSE
HYDRAULIQUE

TYPE POCH

- Col de cygne profond

- Course réglable nande Outillage compatible
- Facilte dutiisation

- Polyvalent




